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Przedmiar

Lp. | Podstawa Opis i wyliczenia [ jm.| Poszcz. | Razem
PRZEDMIAR:
1 Wykonanie wygrodzen tymczasowych na czas prowadzonych kpl
kalk. wkasna | robot
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
2 Demontaz istniejgcych wygrodzen w etapach - przyjeto 6 kpl
kalk. wiasna | etapow
1 kpl 1,000
RAZEM 1,000
3] KNR4-01 Przebicie otworéw o powierzchni do 0.05 m2 w elementach z szt.
0208-03 betonu zwirowego o grubosci do 30 cm
analogia
{26 szt stupkdéw po jednej stronie stotu paszowego obejmuje szt. 52,000
demontaz poprzez wykucie istniejgcych stupkéw stalowych
wygrodzen} 26 * 2
RAZEM 52,000
4] KNR-W 7-12 | Czyszczenie przez szczotkowanie stupkéw stalowych m2
0101-05
{przyjeto czyszczenie na zdemontowanych stupkéw - w m2 6,770
przypadku nie wykorzystania stupkéw do dalszych prac poz.
ulegnie rozliczeniu powykonawczym} 52 * 0,7 * 0,186 {m2/m}
RAZEM 6,770
5] KNR-W 7-12 | Odttuszczanie stupkow stalowych m2
0105-04
{iw.} poz.4 m2 6,770
RAZEM 6,770
6] ZKNR C-2 Przygotowanie podtoza. Skucie rgczne na gt. 1 cm, m2
0803-01 powierzchnie poziome i pionowe
{przyjeto konieczno$¢ frezowania betonu po zdemontowaniu m2 22,400
wygrodzen na szeroko$¢ wykonywanego cokotu ze wzgledu na
korozje betonu} 0,16 * 140
RAZEM 22,400
7] ZKNR C-2 Przygotowanie podioza. Czyszczenie powierzchni betonu m2
0801-01
0,16 * 140 m2 22,400
RAZEM 22,400
8] ZKNR C-2 Reprofilacja podtoza. Wykonanie warstwy kontaktowej na m2
0808-04 konstrukcji betonowej z betonu B 17,5-B 30 - pow. pozioma
{wykonanie warstwy szczepnej do betonowania} 0,16 * 70 * 2 m2 22,400
RAZEM 22,400
9] ZKNR C-2 Montaz elementéw konstrukcyjnych z wypetnieniem otworéw szt.
0702-05 montazowych o objetosci wypetnienia do 10 dm3
{ponowne osadzenie z wypionowaniem i ustabilizowaniem szt. 52,000
stupkéw pionowych wygrodzen - zastosowanie ceresit CX15} 26
RAZEM 52,000
10] KNR DC-03 | Kotwienie pretow zbrojeniowych za pomoca zywicy szt.
0202-02 epoksydowej Koelner R-KEX zywicy epoksydowo akrylowe;j
Koelner R-KER, zywicy winyloestrowej Koelner RV200, zywicy
poliestrowej Koelner RP30, zywicy poliestrowej Koelner R-KEM
+ lub zywicy poliestrowej Koelner RM50 w podtozach z betonu
zbrojonego i zelbetowych; srednica otworu w podtozu 14 mm
{przyjeto przyblizong ilos¢ pretéw fi 12 mm wymaganych do szt. 560,000
kotwienia w betonie - co 500mm} 560
RAZEM 560,000
11] KNR 2-02 Przygotowanie i montaz zbrojenia konstrukcji monolitycznych t
0290-04 budowli - prety zebrowane o $r. 8-14 mm
{przyjeto ubigle #8 10x32 cm co 30cm mocowane do zbrojenia t 0,136
podtuznego} 70/ 0,3 *2 * 0,74 * 0,395 {kg/m}/ 1000
{przyjeto zbrojenie podtuzne #10mm w dwéch rzedach t 0,346
mocowane do pretéw fi 12 kotwionych do posadzki} 70 *4 * 2 *
0,617 {kg/m}/ 1000
RAZEM 0,482
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12

KNR AT-06
0108-01

Przew6z materiatow budowlanych na odlegto$¢ do 1 km po
drodze o nawierzchni Kl. |

kurs

{przyjeto betonowanie na 6 etapéw z dostawg z wytworni betonu
gotowej mieszanki} 6

kurs

6,000

RAZEM

6,000

13

KNR AT-06
0108-04

Przew6z materiatéw budowlanych po drodze o nawierzchni K. 1;
dodatek za kazdy dalszy 1 km
Krotnos¢ = 30

kurs

6

kurs

6,000

RAZEM

6,000

14

KNR-W 2-02
0202-01
analogia

Cokoty zelbetowe wzdtuz stolu paszowego, szer. 16cm , wys.
40cm - reczne ukfadanie betonu

Gorna pozioma krawedz betonu z wykorzystaniem listw
fazujgcych trojkatnych 25mm.

m3

{cokdt wys. 40cm , szer. 16cm , dt. 140mb, beton C30/37 na
kruszywie 8mm cem. 42.5 BS } 0,16 * 0,4 * 140

m3

8,960

RAZEM

8,960

15

kalk. wtasna

Dostawa stupkow stalowych pionowych do wygrodzen.

Rura okragta 60,3 x 3,2 lub 3,6 L= okoto 180cm z/sz lub b/sz
ocynk ogniowy z dospawanymi wgsami do wbetonowania.
Zabezpieczenie na styku z betonem cokotu poprzez np.farbe
RD-Monoguard lub rekaw EPDM na szer. min 20cm od styku z
betonem (po 10cm w betonie oraz nad betonem). W wycenie
podac cene za 1 szt. w przypadku wymiany 1 do 1. Ostateczna
ilos¢ na podstawie kalkulacji powykonawcze;j - stupki
wykrzywione, skorodowane lub nienadajgce sie do ponownego
montazu podlega¢ bedg wymianie.

Przed zakupem stupkoéw nalezy sprawdzi¢ na miejscu
spasowanie rury 60,3 do istniejgcych obejm.

szt

1

szt

1,000

RAZEM

1,000

16

KNR-W 7-12
0302-02

Czyszczenie szlifierkami powierzchni pionowych, skosnych i
cylindrycznych konstrukcji betonowych

m2

{usuniecie mleczka cementowego przed malowaniem cokotow -
przyjeto do malowania powierzchnie poziomg oraz pionowg od
strony stotu paszowego} 70 * 2 * (0,2 + 0,4)

m2

84,000

RAZEM

84,000

17

ZKNR C-2
0801-08
analogia

Przygotowanie podfoza pod malowanie - odpylenie poprzez
mycie pow. betonu

m2

poz.16

m2

84,000

RAZEM

84,000

18

kalk. wtasna

Przygotowanie powierzchni betonu stotu paszowego pod
malowanie - oczyszczenie skorodowanego betonu do zdrowego
rdzenia z uzupetnieniem ubytkéw przed malowaniem w celu
zachowania jednolitej struktury powierzchni np. z
wykorzystaniem Kerakoll Geolite 40

m2

{przyjeto naprawy stotu paszowego w miejscach braku ptytek
gresowych - przyjeto wiekszg ilo$¢ ze wzgledu na konieczno$c
uzupetnienia ubytkéw w plytkach w stole paszowym} 14

m2

14,000

RAZEM

14,000

19

KNR-W 7-12
0403-05

Malowanie farbg epoksydowg pow. betonowych- farba np.
Hydropox przystosowana do malowania stotéw paszowych z
deklaracjg dla tego typu zastosowania - dwukrotne

Krotnos¢ = 2

m2

{przyjeto do malowania powierzchnie poziomg oraz pionowg od
strony stotu paszowego} 70 * 2 * (0,16 + 0,4)

{przyjeto malowanie stotu paszowego w miejscach braku ptytek
gresowych} 3,4 *4 * 0,6

m2

m2

78,400

8,160

RAZEM

86,560
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	Wydruk
	Strona Tytułowa
	Przedmiar
	Pozycja: Wykonanie wygrodzeń tymczasowych na czas prowadzonych robót
	1

	Pozycja: Demontaż istniejących wygrodzeń w etapach - przyjęto 6 etapów
	1

	Pozycja: Przebicie otworów o powierzchni do 0.05 m2 w elementach z betonu żwirowego o grubości do 30 cm
	{26 szt słupków po jednej stronie stołu paszowego obejmuje demontaż poprzez wykucie istniejących słupków stalowych wygrodzeń} 26 * 2

	Pozycja: Czyszczenie przez szczotkowanie słupków stalowych
	{przyjęto czyszczenie na zdemontowanych słupków - w przypadku nie wykorzystania słupków do dalszych prac poz. ulegnie rozliczeniu powykonawczym} 52 * 0,7 * 0,186  {m2/m}

	Pozycja: Odtłuszczanie słupków stalowych
	{j.w.} poz.4

	Pozycja: Przygotowanie podłoża. Skucie ręczne na gł. 1 cm, powierzchnie poziome i pionowe
	{przyjęto konieczność frezowania betonu po zdemontowaniu wygrodzeń na szerokość wykonywanego cokołu ze względu na korozję betonu} 0,16 * 140

	Pozycja: Przygotowanie podłoża. Czyszczenie powierzchni betonu
	0,16 * 140

	Pozycja: Reprofilacja podłoża. Wykonanie warstwy kontaktowej na konstrukcji betonowej z betonu B 17,5-B 30 - pow. pozioma
	{wykonanie warstwy szczepnej do betonowania} 0,16 * 70 * 2

	Pozycja: Montaż elementów konstrukcyjnych z wypełnieniem otworów montażowych o objętości wypełnienia do 10 dm3
	{ponowne osadzenie z wypionowaniem i ustabilizowaniem słupków pionowych wygrodzeń - zastosowanie ceresit CX15} 26 * 2

	Pozycja: Kotwienie prętów zbrojeniowych za pomocą żywicy epoksydowej Koelner R-KEX żywicy epoksydowo akrylowej Koelner R-KER, żywicy winyloestrowej Koelner RV200, żywicy poliestrowej Koelner RP30, żywicy poliestrowej Koelner R-KEM+ lub żywicy poliestrowej Koelner RM50 w podłożach z betonu zbrojonego i żelbetowych; średnica otworu w podłożu 14 mm
	{przyjęto przybliżoną ilość prętów fi 12 mm wymaganych do kotwienia w betonie - co 500mm} 560

	Pozycja: Przygotowanie i montaż zbrojenia konstrukcji monolitycznych budowli - pręty żebrowane o śr. 8-14 mm
	{przyjęto ubigle #8 10x32 cm co 30cm mocowane do zbrojenia podłużnego} 70 / 0,3 * 2 * 0,74 * 0,395  {kg/m} / 1000
	{przyjęto zbrojenie podłużne #10mm w dwóch rzędach mocowane do prętów fi 12 kotwionych do posadzki} 70 * 4 * 2 * 0,617  {kg/m} / 1000

	Pozycja: Przewóz materiałów budowlanych na odległość do 1 km po drodze o nawierzchni kl. I
	{przyjęto betonowanie na 6 etapów z dostawą z wytwórni betonu gotowej mieszanki} 6

	Pozycja: Przewóz materiałów budowlanych po drodze o nawierzchni kl. I; dodatek za każdy dalszy 1 km

Krotność = 30
	6

	Pozycja: Cokoły żelbetowe wzdłuż stołu paszowego, szer. 16cm , wys. 40cm - ręczne układanie betonu

Górna pozioma krawędź betonu z wykorzystaniem listw fazujących trójkątnych 25mm.
	{cokół wys. 40cm , szer. 16cm , dł. 140mb, beton C30/37 na kruszywie 8mm cem. 42.5 BS } 0,16 * 0,4 * 140

	Pozycja: Dostawa słupków stalowych pionowych do wygrodzeń. 

Rura okrągła 60,3 x 3,2 lub 3,6 L= około 180cm z/sz lub b/sz ocynk ogniowy z dospawanymi wąsami do wbetonowania. Zabezpieczenie na styku z betonem cokołu poprzez np.farbę RD-Monoguard lub rękaw EPDM na szer. min 20cm od styku z betonem (po 10cm w betonie oraz nad betonem). W wycenie podać cenę za 1 szt. w przypadku wymiany 1 do 1. Ostateczna ilość na podstawie kalkulacji powykonawczej - słupki wykrzywione, skorodowane lub nienadające się do ponownego montażu podlegać będą wymianie. 

Przed zakupem słupków należy sprawdzić na miejscu spasowanie rury 60,3 do istniejących obejm.
	1

	Pozycja: Czyszczenie szlifierkami powierzchni pionowych, skośnych i cylindrycznych konstrukcji betonowych
	{usunięcie mleczka cementowego przed malowaniem cokołów - przyjęto do malowania powierzchnię poziomą oraz pionową od strony stołu paszowego} 70 * 2 * (0,2 + 0,4)

	Pozycja: Przygotowanie podłoża pod malowanie - odpylenie poprzez mycie pow. betonu
	poz.16

	Pozycja: Przygotowanie powierzchni betonu stołu paszowego pod malowanie - oczyszczenie skorodowanego betonu do zdrowego rdzenia z uzupełnieniem ubytków przed malowaniem w celu zachowania jednolitej struktury powierzchni np. z wykorzystaniem Kerakoll Geolite 40
	{przyjęto naprawy stołu paszowego w miejscach braku płytek gresowych - przyjęto większą ilość ze względu na konieczność uzupełnienia ubytków w płytkach w stole paszowym} 14

	Pozycja: Malowanie farbą epoksydową pow. betonowych-  farba np. Hydropox przystosowana do malowania stołów paszowych z deklaracją dla tego typu zastosowania - dwukrotne

Krotność = 2
	{przyjęto do malowania powierzchnię poziomą oraz pionową od strony stołu paszowego} 70 * 2 * (0,16 + 0,4)
	{przyjęto malowanie stołu paszowego w miejscach braku płytek gresowych} 3,4 * 4 * 0,6
	




